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一、解决客户痛点

 市场机会转化

 痛点挖掘

• 传统场站面临场站设备面临各类维修费用与使用寿命难以统计量

化的问题

• 面临作业票无法统一实现智能化开票的问题

• 面临无法做到实时监控和远程管理的问题

• 需要一套智慧管理系统整合数据、优化资源，使场站生产管理更便捷、

更精准、更安全、更及时

• 智慧场站已在绵阳盐亭洛克角70井场增压脱烃站运行

，具备应用到其他场站中实施的可行性

• 通过调研发现大多数场站的生产数据不互通、存在数

据孤岛。报表不能自动导出、数据不能实时呈现

• 为场站建设智能化管理系统，提升经营质量的同

时，降低生产经营的成本，达到效益最大化，实

现场站的数据驱动转型

• 已在绵阳盐亭洛克角70井场增压脱烃站实施
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二、技术（方案）的实施及客户评价

1、数字化建设与交付：场站采用三维数字化交付工具进行设计，建设过

程采用设计+采购结合完善三维模型，模型指导建设过程；

2、一体化集控系统：场站采用DCS+SIS+FGS等自动化控制系统，保障

场站的生产、安全、消防过程，日常现场值班人员降低至2人；

3、智慧化安防系统：场站周界安防及生产区作业安全监管均采用AI智能

化识别，主动发现并推送问题给管理者；

4、智能化计量交接：智能化水、烃露点及色谱分析，结合智能流量计量

系统，保障原料与销售全过程自动化交接确认。

5、智慧化生产管理：场站建设完成，即实现智慧化管理，包括生产、设

备、巡检、安防、作业过程均实现远程管理；

6、三维数字孪生系统：将数字化交付设计成果与建设成果结合，实现三

维数字孪生系统，实现生产、巡检、视频监控等功能在三维数字化展示；

7、移动化APP管理：场站交付的管理平台，除PC版可线上管理外，同时

将几乎所有管理功能实现移动APP展示；



6

二、技术（方案）的实施及客户评价

我方（安东石油）客户洛克石油（成都）有限公司计划在位于八角场项目的角70井旁边新建一座天然气脱烃及增

压外输设施，并铺设一条连接北外环输气管网的天然气管线，以解决目前八角场项目天然气的烃露点达标问题，同时

突破现有天然气外输管线管输能力的制约，进一步释放八角场区块的生产潜能。但传统场站的局限性会对释放生产潜

能这一建设目标带来负面影响。为克服这些局限性，需要引入智慧场站管理系统，该系统能够整合数据、优化资源，

使场站的生产管理更加便捷、精准、安全和及时。有助于优化工艺管理、提高设备维护效率、实现作业智能化、以及

实现实时监控和远程管理等目标。

1、技术（方案）的实施介绍

 项目背景
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1、技术（方案）的实施介绍

二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—数字化建设与交付

1）场站设计期即采用三维BIM软件进行布局设计与论证，采购期结合供货实际情况不断更

新三维模型，建设期使用三维设计图指导安装与施工全过程，最终完善三维模型。

2）建设过程使用4K全景视频监控+无人机远程监控，通过AI识别技术，管控工程进度及施

工安全。
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1、技术（方案）的实施介绍

二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—一体化集控系统

通过DCS系统建设，实现生产的可控性、可靠性、可操作性，结合自动逻辑控制（PID）、远

程监控设备（IPTV）。实现数据全面采集和生产过程的远程管控，形成“中控室集中值守+生产

在线管控+现场核查”的运行模式，为系统高效运行提供可靠保障。
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1、技术（方案）的实施介绍

二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—参数超限报警、安全连锁保护（SIS）

参数超限报警功能：报警时间精确到秒级。数值栏显示报警数据，级别栏可查看报警级别分一、二级，描述一栏可

查看具体报警位置。点击低限、高限设定可修改报警数值的最低值和最高值，并选择报警级别。

停机保护功能：系统可实现异常情况下对设备进行自动停运保护（ESD），有效避免了安全事故的发生。

消防及火灾系统联动：火灾、泄漏等紧急情况下，消防系统可自动启动，防止灾害蔓延。
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1、技术（方案）的实施介绍

二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—智能AI安防

周界安防系统：全站周围建设近20路周界安防2K星光级智能枪机，实现安防日夜不间断监控报警功能；

设备区智能监控：站内各区域建设近50路2K星光级智能球机，实现场站设备监控、远程巡检、作业过程

全程监控、记录；



11

二、技术（方案）的实施及客户评价

智能AI安防实现全天候的智能监控，提高现场安全管控能力

1、技术（方案）的实施介绍

 项目实施过程—智能AI安防
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程— 智能化计量交接

• 基于智能化计量交接的工艺管理实现对工艺参数的达标率以及装置运行记录的实时统计

1、技术（方案）的实施介绍
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—智慧化生产管理

• 实现智慧化管理，包括生产、设备、巡检、安防、作业过程均实现远程管理

1、技术（方案）的实施介绍



14

二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—设备检测精准实时

• 根据智能化目标需求，配套高效新技术新产品，通过现场集成应用，全天候实时监测设备运行状况

1、技术（方案）的实施介绍
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—特种作业管控

• 特种作业管控实现有序依规作业，降低风险，减少隐患，预防事故发生，提高作业环节安全管理水平

1、技术（方案）的实施介绍
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—数字孪生视频监控

• 顺应场站无人化建设趋势，构建管道场站数智孪生系统，保障生产安全、提升管控效率和作业质量，建立场站生产运
行精益化。视频监控实现场站全覆盖实时监控，远程预警能够快速准确的定位、解决问题。

1、技术（方案）的实施介绍
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—数字孪生虚拟巡检

• 应用在三维虚拟空间中完整映射，实时反映相对应的实体场站的生产过程，实现三维虚拟巡检，了解巡检全过程。

1、技术（方案）的实施介绍
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—移动端APP使办公快捷高效

• 实施精益作业，现场标准化作业，精细化管理，强化材料质量控制，技术专家全过程现场支持，提高施工管理和决策
时效

1、技术（方案）的实施介绍

移动端支持Android、IOS、鸿蒙，数据推送及时、可靠。

• 移动端集成生产工艺管

理数据，实现报警、预

警推送，实时、历史数

据查询；

1、生产工艺管

理

• 移动端集成生产操作

数据，实现计划执行、

进展查询，监督，历

史数据回放等;

2、智能生产

操作

• 集成智慧安防数据，实

现视频查看、回放，报

警、预警数据实时推送

接收;风险、隐患、作业

票管理等

3、智能安防监

控

• 集成设备管理数据，实

现设备台账、资料、维

护保养、运行动态数据

查询展示；

4、设备管理

• 集成设备在线监测数据，

实现数据实时展示、报

警预警接收、预防性维

护信息推送等能力。

5、设备在线

监测
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二、技术（方案）的实施及客户评价

 项目实施过程—移动端APP使办公快捷高效

• 围绕不同层级分别进行功能建设，主要围绕决策管理层、监督管理层、运维操作员考虑需求

1、技术（方案）的实施介绍

决策管理层 现场管理层 运维操作员
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三、技术及创新点介绍

 数字孪生
技术特点：

• 技术原理：采用三维数字化交付工具进行设计，建设过

程采用设计+采购结合完善三维模型，模型指导建设过

程实现三维数字孪生系统，实现生产、巡检、视频监控

等功能在三维数字化展示

• 性能优势：还原度高、场景真实、页面分辨率适配性强、

流畅度高、作业效率高

客户痛点：

• 场站预警无法准确定位；巡检路线、内容不统一；设备信

息无法实时监控

应用案例：

• 已在角70井场增压脱烃站智慧场站管理平台上线运行、

视频监控实现场站全覆盖实时监控，远程预警能够快速

准确的定位、解决问题

应用场景：

• 油气场站
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三、技术及创新点介绍

 AI智能安防

技术特点：

• 技术原理：普通摄像头满足1080P分辨率，连接AI视频

智能分析盒子，对场站进出人员、人员穿戴、跌倒、抽

烟、接打电话、等20多种不安全状态和行为自动检测识

别，实现全天候的智能监控，提高现场安全管控能力

• 性能优势：利旧性高、适用性强、算法种类多、识别精

准

客户痛点：

• 摄像头型号众多无法统一配置更换、现有的算法不满足当

前情况，需要兼容性强的系统接入，统一管理

应用案例：

• 已在角70井场增压脱烃站智慧场站管理平台上线运行、

建设过程种降低事故率，生产过程检测不安全行为预防

事故发生

应用场景：

• 油气场站
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三、技术及创新点介绍

 移动巡检

技术特点：

• 技术原理：数据写入NFC后通过移动设备扫描，然后填

写相关生产产数。

• 性能优势：巡检路线统一、效率高、内容全面、问题处

理更加准确

客户痛点：

• 巡检点多、内容复杂容易漏项；巡检问题处理不能及时上

报、问题处理缓慢。

应用案例：

• 已在角70井场增压脱烃站智慧场站管理平台上线运行，

提高了巡检的效率，巡检问题解决速度大幅提升

应用场景：

• 油气场站
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三、技术及创新点介绍

 作业票智能管理

技术特点：

• 技术原理：石油石化国家标准八大作业票通过线上开票、

审核的方式实现智能管理

• 性能优势：统一标准、统一规范、统一管理、便捷高效

客户痛点：

• 作业票版本不统一、开票签字流程复杂、效率低下如何

建立统一作业票管理审批流程智能化需要迫切解决

应用案例：

• 已在角70井场增压脱烃站智慧场站管理平台上线运行、

实现开票全智能化提高了作业效率

应用场景：

• 油气场站
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三、技术及创新点介绍

 设备智能管理

技术特点：

• 技术原理：根据设备检修年度计划制定规则，结合

设定的检修规则，系统会自动提醒需要到期检修设

备信息及对检修设备全过程监控管理

• 性能优势：设备全过程实时跟踪、到期设备自动提

醒

客户痛点：

• 无法实时监控设备状态、无法对检修设备实现全过

程跟踪、快到期的设备无法实现自动提醒

应用场景：

• 各个场站的设备管理功能

应用案例：

• 已在乍得Oryx油田、角70井场增压脱烃站智慧场

站管理平台上线应用，得到运维人员一致好评
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三、技术及创新点介绍

通过智能站场信息化建设，实现站场“标准化、数字化、可视化、自动化、智能化”管理，满足站场管理层、

现场执行层的管理需求，提升站场隐患预测、风险管控、资源优化能力，站场管理达到智能化先进水平。可以在追

求智能化管理的场站中广泛推广

 可复制性推广建议
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